S_istemul Shuttle

Capacitate sivitezd de stocare crescutd
in pregdtirea comenzilor
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Sistemul Shuttle

Solutie pentru mdrirea densitdtii de depozitare, a
vitezei de preparare a comenzilorsi, prinurmare,

a productivitatii.

Lafiecare nivel de depozitare, un cdruciorelectric
depoziteazd siextrage cutiile prin intermediul
bratelortelescopice. Elevatoarele de paleti
coboard mdrfurile la nivelul inferior. Ajunse aici,
benzile transportoare deplaseazd cutiile pdnd

la posturile de picking unde operatorii pregdtesc

comenzile.

Sistemul de gestiune aldepozitelor Easy WMS de

la Mecaluxdirijeazd operatiunile sioptimizeazd
miscdrile cutiilor. Astfel, programul controleazd in
orice momentlocatia marfurilor.

Avantagje

a_m

Productivitate
crescutd

Automatizarea si
criteriul ,produs catre
persoand”imbundtdtesc
performantasarcinilorde
depozitare side pregdtire
acomenzilor.
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Optimizarea
suprafeteidisponibile

Rafturile potajunge pdnd
la14,5mindltimesi7Om
lungime, oferind astfel cea
mai mare capacitate de
depozitare.
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Rapiditate pentru
intrdrigiiegiri
ale marfurilor

Cdrucioarele electrice
mdresc numdarul
de deplasdripe ord.

Inventarpermanentin
timpreal

Software-ulde gestiune
pentru depozite
Easy WMS controleazd
stocul sitrasabilitatea
produselor.
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poate opera Numdrul de culoare Depozitulautomatizat

Eliminarea
erorilorderivatedin

includeozondincarese

dininstalatie poate
fiextinsin functie de

necesitdtile logistice.

inmod continuu,
24de ore pezi.

efectueazdac

gestionarea manuald.

tivitdtide

tretinere preventiva.
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Caracteristiciale
Sistemului Shuttle

Cdruciorul motorizat se deplaseazd pe sine
transferdnd marfurile pdndla elevatoarele care
se deplaseazd cuovitezdde 4m/s.

Datoritd senzorilorsdi, cdruciorul
electricisi detecteazd pozitia sise
deplaseazd pdnd lalocatia atribuitd cu
autonomie completd.

Miscdrile cdrucioruluisunt controlate
deunPLCincorporatcare primeste instructiuni pentru
aexecuta miscdrile de translatie si extractie.

incorporeazd elemente de securitate
care protejeazd atdtoperatorii
carelucreazdin cadrulinstalatiei cat si
marfurile depozitate.

ELEVATOR

RAFTURI

CIRCUITDEBENZI
TRANSPORTOARE e

-

—
SOFTWAREDE
GESTIUNEPENTRU L
DEPOZITE
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Bratele telescopice ale cdruciorului efectueazd
operatiide localizare si extractie in rafturicu
adéncime simpld& sau dubld.

La fiecare nivel, cdruciorul motorizat poate deplasa
panaladoud cutiide 50 kg max. fiecare dintre ele.

Date tehnice

in&ltime maximd ainstalatiei: 14,5 m

Lungime maximd a instalatiei: 70 m

Unitate deincdrcare: Eurobox de 600x400x420 mm

Greutate maximd aincdrcdturii: 100 kg (2x50 kg)

Depozitare: cu adé@ncime simpld sau dubld

Vitezd de deplasare: 3,6 m/s fardincdrcdturd
(3m/scuincdrcdturd)

Acceleratie de deplasare: 1,6 m/s2 faraincarcdtura
(1m/s2 cuincdrcdturd)

Vitez& de extractie: 2 m/s fardincdrcdturd

(0,5m/s cuincdrcdturd)
Acceleratie de extractie: 4m/s2 fardincarcaturd
(0,4m/s2 cuincdrcdturd)

Conditiide mediu:dela0°Cla+40°C

CARUCIORMOTORIZAT



Functionare
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1

Cdruciorul primeste o comandd si
se deplaseazd la pozitia atribuitd
pentru a extrage cutia de pe rafturi
cu ajutorul bratelor telescopice.

2

Dupd ce se aseazd cutia pe locasul
de fixare, cdruciorul o transportd
pdnd la elevatorul responsabil

cu coborarea mdrfurilor la nivelul
inferior, unde sunt amplasate benzile
transportoare de iesire.

3

Printr-un circuit de benzi
transportoare, cutia ajunge la statia
de picking. Acolo, operatorul primeste
instructiuni de la software-ul de
gestiune pentru depozite pentru
pregdtirea comenzilor.

A

Odatd finalizat picking-ul, cutia se
intoarce la depozit sau este trimisd
cdtre altd statie de lucru. Co-
manda finalizatd este transferatd
intr-un punct de consolidare sau,
direct, cdtre expedieri.



Pregdtireaintensivd acomenzilor

Sistemul Shuttle acceptd diferite
configuratii ale posturilorde picking.

Post de picking traditional

Aceastd solutie, ideald pentru pregdtirea de bazd
acomenzii, se bazeazd pe un circuitde benzi
transportoare in form& de U situatin fata depozitului
sau pe lateral.

Operatoriiscotarticole din cutiile care vin din depozit si
le sorteaz&in locatiile din spatele lor. in acest fel, se pot
extrageintre 605si120 linii/ord (in functie de dimensiunile
cutiilor) pentru a pregdti comenzi pentru aceeasi
referintd.
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Statie de picking de inalta performanta

Solutie care faciliteazd prepararea simultand a unui
numdrmai mare de comenziin formd ergonomicad.
Dispozitivele luminoase pick-to-lightindicd operatorilor
numdarul de unitdti care trebuie extrase din fiecare

cutie siundetrebuie sd le depoziteze. Acestlucru
minimizeazd posibilitatea de eroare in timpul
procesului.

De la o statie deinaltd performantd, se pregdtesc pand
la sase comenzi simultan, atingdnd performante de
pdnd la1.000 cicluri/ord.

Post de picking pentru comenzi multiple

Circuitul de benzitransportoare in formd de U faciliteazd
pregdtirea mai multorcomenziin acelasitimp. Operatorii
scot articolele din cutii si pot pregdtiicomenzile pe
ambele pdrti.

Cu aceastd statie de picking, pickeriitrebuie doarsd se
intoarcd cu 90° pentru a pregdti comenzile, astfel incat sd
poatd extrage intre 90 si165 linii/ord.
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Sistemul Shuttle este potrivit pentru companii din orice sector,
inspecial cele care depoziteazd o multitudine de produse mici
intr-un spatiu limitat sicare trebuie s accelereze pregdtirea
comenzilorininstalatiile sale logistice.

Acest sistem faciliteazd consolidarea sisuccesiunea comenzilor
deja pregdtite, catsi aprovizionarea liniilorde productie.
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